S-500

Single Line T-Shirt Bag Welding and Cutting Machine without Press

Servo Motor and Invertor Control System.

Bag lenght, set number can be changed via screen. Bag counting, machine speed can be
seen on the screen.

There is one photocell. Ability to produce printed bags and none-printed bags.

Ability to work with High Density Poly Ethilene(HDPE) , Low Density Poly Ethilene(LDPE)
and Recycled Polyethilene materials.

The machine would stop and give information on the screen when‘Roll is empty; ‘The print
mark is not in right position; ‘The bags are jammed on the welding area’.

All bags are stacked on hot and cold pins those are located 10 cm inside from the handle
side of the bag.

Thanks to zigzag unit, the welding lines are not superimposed on the other bag’s welding
line.

The bag packages are putted on the front box via pneumatic stsytem.
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Tek Hat, Pressiz Atlet Poset Kesme Makinasi

Servo motor ve invertor sistemli

Poset boyu, poset sayisi set degeri ekrandan degistirilir.Poset adedi sayimi, makine hizl ekrandan
izlenebilir.

1 adet fotosel bulunur. Baskili ve baskisiz poset keser.

Yiiksek yogunluk polietilen(HDPE), Alcak yogunluk polietilen (LDPE) ve 2. kalite torba ¢alisabilme
Rulo bittiginde, baski dogru yerde olmadiginda, posetler ceneye toplandiginda makine otomatik
olarak durur ve ekranda bilgi verir.

Her bir poset 10 cm ugtan sicak ve soguk ignelere dizilir.

Zig-Zag grubu sayesinde kaynak yerleri st tste gelmez.

Paket atma tinitesi pnématik sistemle poset paketlerini 6n hazneye alir.




Francais

Machine de découpage de pochette de chemisette avec ligne unique, sans presse

Avec moteur Servo et systéme inverteur

La taille et le nombre de pochette peuvent étre modifié par écran. Le relevé du nombre de
pochette et la vitesse de la machine peuvent étre suivis sur |écran.

Equipé d'une photo cellule. Découpe des pochettes avec et sans impressions.

Possibilité de travailler avec de la polietilen a haute densité (HDPE), avec de la polietilen a basse
densité (LDPE) et deux qualités de sacs.

La machine s'arrétera automatiquement et transmettra sur I'écran les informations correspon-
dantes au moment ol le rouleau se termine, lorsque I'impression n'est pas au bon emplacement
et lorsque les pochettes s'laccumulent dans la machoire. Chaque pochette sera rangée sur des
aiguilles chaudes et froides a une profondeur de 10 cm a partir de I'extrémité

Grace au groupe en Z, les emplacements de soudage ne se superposeront pas

L'unité d'éjection des paquets transmettra par I'intermédiaire du systéme pneumatique les
paquets de pochette dans la chambre avant.

Russi

MalumnHa na paspesaHus MeLKOB 1A TAKENO0i paboTbl CO LWBaMU CHIA3Y.

VImeeT cepBOMOTOP 11 IHBEPTOPHYIO CUCTeMy

Pa3mep nakeTa, KONMYECTBO NAKETOB MOXHO U3MEHUTb MPU MOMOLUM SKpaHa. C SKpaHa MOXHO
HabniojaTb NOAICYET KONIMYECTBA NaKeTOB U CKOPOCTb PaboTbl MaLUVHbI.

Nmeetca 1 GoTosnemeHT. PaspesaeT nakeTbl CO LUTAMMOBKON 1 6€3 LUTaMNOBKU.

Pa6oTat ¢ nonnaTuneHamMm BbiICOKO KoHueHTpauyun(HDPE), nonnaTnneHamm H13Ko KOHLeHTpa-
uvn (LDPE) 1 melukamm 2-ro copTa.

Korpa pynoH 3akoHUNTCA, Koraa OTTUCK GyAeT HaXOAUTbCA He Ha NPaBUIbHOM MeCTe, Kora na-
KeTbl cObepyTCA B TUCKaX, MallMHa aBTOMAaTUYeCK/ OCTAHOBUTCA U Ha 3KpaHe NoABUTCA npef-
ynpexpaeHue.

Kaxpbiii nakeT B 10 cM OT Kpas BA€BaeTCA B FOPAUNE U XONOAHbIE Urna.

3a cyeT 3Ur-3aroBoi rpynbl MecTa Co WBamu He ByayT ycTaHaBNMBaTbCA OIMH NOBEPX APYroro.
OTaeneHve Bbixofja NakeTa Npy NOMOLLY MHEBMATUYECKOI CMCTeMbl MepelaeT YNaKoBKM C nake-
Tamu B nepefiHee otfeneHue.

FEATURES / OZELLIKLER

Max.Bag Width(mm)
Maks.Poget Genigligi(mm)

Bag Lenght(mm)
Poset Boyu(mm)

Thickness of Film(mm)
Film Kalinligi(mm)

Max.Production Speed (pieces/min)
Maks.Uretim Hizi(adet/dk)

Total Air Consumption
Toplam Hava Tiiketimi(litre/dk)

Total Installed Power
Toplam Giig(kw)
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Max.Largeur de la pochette (mm)
Make.lLnpuHa nakera (mm)

Longueur de la pochette (mm)
[nuHa naketa (mm)

Epaisseur du Film (mm)
TonwmHa nnexkm (mm)

Max.Vitesse de production (unité/mn)
Makc.CkopocTb Npou3BoACTBa (LUT./MUH)

Total Consommation Air
Pacxop; Bo3pyxa (nm/m)

Puissance Totale Installée
Mpou3BoacTBeHHble MowHocTi(KW)

(W) 1220

450 550
280-1000 350-1000
0,007-0,030 0,012-0,060
250 250
200 200
10 10
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